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	Order: 13453


1. Teknisk specifikation

	1.1 Typ: BT 17,5/800-P-M3
	Smst ritnnr: 9090003



	Data
	
	

	Transportgods:
	Klipp/stans skrot
	

	Godset volym:
	Upp till 300x200x0,5
	mm

	Kapacitet momentant:
	6,0
	ton/h

	Stigning:
	0
	grader

	Längd c/c trummor:
	17,5
	m

	Bandbredd:
	800
	mm

	Bandhastighet:
	0,63
	m/s

	Motoreffekt:
	3,0
	kW

	
	
	

	Komponent
	Typ
	Antal

	Motortrumma
	Rulmeca, 220Hx1000 3kW, 6 mm friktionsgummi 
	1

	Spänntrumma
	Rulmeca, UT220Hx1000
	1

	Bärrullar:
	Rulmeca, PSV1 20F 76J 608
	24

	Bär/styrrulle:
	Rulmeca, PSV1 20F 76J 168
	4

	Returrullar:
	Rulmeca, PSV1 20F 89JL 958
	6

	Kantstödsrulle:
	Vendig, 3302
	2

	Ingreppsskydd:
	Huvar vid omlastningar, plåtad undersida
	

	Spännanordning:
	Spännskruvar
	4

	Transportband:
	Rubber Company, SU315/2
	35,7 m

	Nödstoppbrytare:
	Schmersal, ZQ900-22
	2

	Rotationsvakt:
	IFM, givare IGC200
	1

	Bandvandringsvakt:
	IFM, givare IGC200 
	2


	1.2 Typ: BT 5,4/800-P-M3
	Smst ritnnr: 9090004



	Data
	
	

	Transportgods:
	Klipp/stans skrot
	

	Godset volym:
	Upp till 300x200x0,5
	mm

	Kapacitet momentant:
	6,0
	ton/h

	Stigning:
	0
	grader

	Längd c/c trummor:
	5,4
	m

	Bandbredd:
	800
	mm

	Bandhastighet:
	0,63
	m/s

	Motoreffekt:
	3,0
	kW

	
	
	

	Komponent
	Typ
	Antal

	Motortrumma
	Rulmeca, 220Hx1000 3kW, 6 mm friktionsgummi 
	1

	Spänntrumma
	Rulmeca, UT220Hx1000
	1

	Bärrullar:
	Rulmeca, PSV1 20F 76J 608
	8

	Bär/styrrulle:
	Rulmeca, PSV1 20F 76J 168
	4

	Returrullar:
	Rulmeca, PSV1 20F 89JL 958
	2

	Kantstödsrulle:
	Vendig, 3302
	6

	Ingreppsskydd:
	Helt inkapslad
	

	Spännanordning:
	Spännskruvar
	4

	Transportband:
	Rubber Company, SU315/2
	11,5 m

	Nödstoppbrytare:
	Schmersal, ZQ900-22
	2

	Rotationsvakt:
	IFM, givare IGC200
	1

	Bandvandringsvakt:
	IFM, givare IGC200 
	2

	Motor
	ABB, M3VRF71A4 0,25 kW 230/400 V

Brake 71B14 50 Hz DC-Br
	2

	Växel
	STM, AMF1 45/3 1/79,8 71B14 M1
	2

	Gränslägesgivare
	IFM, givare IGC200
	4

	Gränslägesbrytare
	Schneider Electric, brytare XCKJ10541
	4

	Vändkrans
	Broson, U01N105
	2


Allmänna instruktioner

2. Montage och idrifttagning
För att levererade maskiner skall kunna tas i drift utan risk för människor och anläggning måste montage ske enligt instruktionerna i denna manual och i enlighet med övrigt gällande säkerhetsregler.

2.1 CE märkning

Observera att utrustningen levereras under maskindirektivets bilaga 2B och att CE-märkning av maskin där transportör ingår måste ske innan den tas i bruk.

2.2 Förvaring och hantering

Alla transportörsdelar skall ställas upp på plant underlag, och pallas upp så att den ej har kontakt med marken. Transportörramar och bärande stålkomponeter kan förvaras utomhus.

Om transportördelen är försedd med lyftöglor skall dessa användas för att lyfta delen, om flera sammansatta delar skall lyftas kontakta ASM så att öglorna är dimensionerade för lyft av den sammansatta komponenten.

Om inte annat anges skall elektriska komponenter alltid förvaras inomhus (över –20°C) under torra, vibrations- och dammfria förhållanden. Undvik stötar, fall och fuktighet under transport.

2.2.1 Transportband och gummiprodukter

De flesta gummiprodukters egenskaper förändras om de lagras under längre tid, skador så som förhårdningar, uppmjukning av gummit och sprickor i ytskikt är exempel på skador som kan uppstå om produkterna lagras felaktigt. Orsaker till förändringar är bland annat syre, ozon, solljus, värme, fuktighet eller en kombination av dessa faktorer.

Transportbandsrullarna förvaras bäst upphängda på en ställning och roteras varje halvår.

Den optimala lagringstemperaturen är 10°C, temperaturen skall vara mellan 0-30°C, temperaturväxlingarna skall vara långsamma. Gummiprodukter skall förvaras så långt bort som möjligt från eventuella värme eller ångkällor.

Luftväxlingen skall vara så skonsam som möjligt och man bör undvika korsdrag. 

Luftfuktigheten skall vara 45-70%, mindre avvikelser under kortare tid är godtagbara.

Gummi skall ej utsättas för solljus eller andra källor som avger UV ljus.

2.2.2 Driv och spänntrummor

Trummor får ej förvaras utomhus, och skall förvaras torrt, dammfritt, vibrationsfritt och ej utsatta för direkt solljus. Oskyddade bearbetade ytor skall behandlas med rostskyddsmedel. Lagren skall roteras flera varv var 3:e månad för att undvika skador på lagren.

2.2.3 Kul och rullager

Kullager kan förvaras flera år i sina förpackningar så länge den relativa luftfuktigheten understiger 60% och de inte utsätts för stora temperaturvariationer eller vibrationer. Smörjda förseglade lager skall användas inom 5 år, då smörjmedlets egenskaper kan försämras under lagring.

Stora rullager skall förvaras liggande på sida för att undvika att de deformeras.

2.2.4 Rullmeca eldrivtrummor 

· Bör förvaras inomhus eller åtminstone under markis eller liknande skyddstäckning, 

· Måste skyddas mot direkt inverkan av solljus så att tätningarna inte torkar ut! 

· Måste under förvaringen vändas i 180° varje halvår så att alla invändiga delar blir smorda. 

Om eldrivtrummor förvaras mer än 1 år, måste de testas innan de tas i drift. Ett sådant test bör omfatta följande moment: 

· Test av motorlindningens isolering 

· Test av motorlindningens motstånd 

· Test av överhettningsskyddets ledningssammanhang 

· Testkörning av den nätanslutna eldrivtrumman i minst 30 minuter för att konstatera att den inte läcker olja. 

· Kontrollera att motortrummans temperatur INTE överstiger 70°C.

För säkerhets skull, se till att eldrivtrumman vid test är ordentligt fastsatt i provanläggningen.

2.2.5 Motorer och växlar

Elmotorer som inte skall tas i drift omgående skall förvaras torrt och dammfritt, och får ej förvaras utomhus. Motor med tillhörande växel kan förvaras upp till 9 månader utan att speciella åtgårder behöver vidtagas före idriftstagande.

Växlar och motorer försedda med ringskruvar skall lyftas i dessa, om två öglor finns skall båda användas vid lyft, dragriktningen får ej vara större än 45°.

2.2.6 ABB Motorer

Motorer ska alltid förvaras inomhus (över -20°C) under torra, vibrations- och dammfria förhållanden. Undvik stötar, fall och fuktighet under transport. Vid andra förhållanden, kontakta ABB. 

Oskyddade bearbetade ytor (axeltappar och flänsar) skall behandlas med rostskyddsmedel.

Axeln bör vridas med jämna mellanrum för att förhindra att fettfilmen i lagren trängs igenom.

Motorn får inte utsättas för externa vibrationer vid stillastående, då detta kan skada lagren.

Motorer utrustade med rullager och/eller vinkelkontaktlager ska vara försedda med transportlåsning av rotorn under transport

Alla ABB-motorer över 25 kg är utrustade med lyftöglor. Bara motorns huvudlyftöglor ska användas för lyft av motorn. De får inte användas för att lyfta motorn när denna

är fäst vid annan utrustning. Lyftöglor för hjälputrustning (t.ex. bromsar, separata kylfläktar) eller uttagslådor får inte användas för lyft av motorn. Motorns tyngdpunkt kan, trots samma storlek, variera beroende på motoreffekt, monteringssätt och hjälputrustning. Skadade lyftöglor får inte användas. Kontrollera att lyftöglorna på motorhöljet är oskadade före lyft. Lyftöglorna måste vara väl åtdragna före lyft. Vid behov kan lyftöglornas lägen justeras med hjälp av brickor.

Kontrollera att korrekt lyftutrustning används och att krokstorleken är anpassad till lyftöglorna. Var noga med att inte skada hjälputrustning och kablar som

är anslutna till motorn.

2.3 Montage

Vid montage skall nödvändig personlig skyddsutrustning användas. Lyftdon och intern transport skall uppfylla föreskrivna säkerhetskrav. 
Generellt gäller att ingrepp endast får utföras då driftledningsansvarig eller motsvarande personal är informerad, samt att arbetsbrytare är frånslagen och låst med hänglås eller motsvarande låsanordning.

Vid alla lyft skall lämpliga säkerhetsåtgärder vidtagas för att minimera riskerna.

Vid svetsarbete i strömförande slutna rum skall särskilda säkerhetskrav uppfyllas.
Utrustningen skall monteras enligt montageritningar och övriga montageinstruktioner från ASM. Stödben måste vägas av noggrant för att bandet skall gå rakt utan vandring i sidled. Kontrollera att bandbänken ligger vågrätt, tvärs transportörens riktning, och att trummor och ev. bärrullar och styrrullar står vinkelrätt mot bandbänken.
All personal som ska utföra arbete på transportören måste vara kvalificerade för typen av arbete som ska utföras samt ha genomgått relevanta säkerhetsutbildningar för de arbetsmoment som ska utföras, till exempel säkra lyft och heta arbeten. Entreprenörer måste ha genomgått SSG säkerhetsutbildning innan de utför arbete på Bolidens område.

2.4 Första provkörning

I samband med första provkörning skall samtliga punkter i smörj och underhållsschemat kontrolleras. Om någon form av brist på komponenterna eller funktionen konstateras, skall provkörningen upphöra och bristen åtgärdas före vidare provkörning.

Uppspänning av bandet sker med spännskruvar eller motvikt. Båda spännskruvarna skall spännas lika. För att undvika överbelastning av lager och axlar, bör bandet ej sträckas hårdare än att ett visst nedhäng finns mellan returrullarna, eller att slirning vid drivtrumman förhindras. Vibrerande returpart är ett tecken på för hårt uppspänt band.
Om bandet visar tendens att vandra i sidled, skall detta justeras. Se instruktioner i kapitel 3.1. Bandvandringskontroll bör ske både med och utan material. Om bandet är intrimmat vid tomkörning men visar tendens att förflytta sig i sidled då provkörning sker med gods, skall materialströmmens träffbild vid pålastningen kontrolleras och vid behov centreras.

Åtgärder för justering av materialströmmen behandlas från fall till fall och i konsultation med ASM.
Bandet ändrar sig, ”sätter sig”, under de ca 25 – 50 första driftstimmarna varvid extra kontroll bör utföras. Under den här tiden är det oftast nödvändigt att göra flera justeringar av bandet.  Åtgärder vidtages vid behov.

Samtliga tillhörande fasta skydd skall kontrolleras, och eventuella demonterade skydd skall återmonteras i samband med första intrimningen.

3. Skötselinstruktion
För största tillgänglighetsgrad och lägsta reparationskostnad krävs regelbunden skötsel av utrustningen enligt ASM:s instruktioner. Tidsintervall för översyn, underhåll samt oljebyten framgår av kapitel 5.
O.B.S! Serviceintervall bygger på produktion under 1 skift/vecka (40 tim. /vecka) och skall korrigeras om produktionen har annan schemaläggning.
O.B.S! Vid alla ingrepp som görs på eller nära transportörens rörliga delar, till exempel rullar, trummor och band, skall transportören stoppas och arbetsbrytaren brytas och låsas med hänglås eller motsvarande låsanordning.

Generellt gäller att ingrepp på transportören endast får utföras då driftledningsansvarig eller motsvarande personal är informerad, samt att arbetsbrytare är frånslagen och låst med hänglås eller motsvarande låsanordning. 

All personal som ska utföra arbete på transportören måste vara kvalificerade för typen av arbete som ska utföras samt ha genomgått relevanta säkerhetsutbildningar för de arbetsmoment som ska utföras, till exempel säkra lyft och heta arbeten.

I de fall då transportör saknar nödvändig tillträdesutrustning i form av arbetsplattformar, trappor eller motsvarande, skall ägaren till transportörutrustningen ombesörja med personkorg eller motsvarande för en tillfredställande säkerhet vid tillträde och reparationsarbete.

Före underhåll eller reparationsingrepp skall bandet rengöras från material. Vid rengöringsarbeten skall transportören stoppas och arbetsbrytaren brytas och låsas.
Vid alla lyft skall lämpliga säkerhetsåtgärder vidtagas för att minimera riskerna. Lyftredskap skall kontrolleras och användas enligt föreskrifter i AFS 2003:6 Besiktning av lyftanordningar och vissa andra tekniska anordningar och AFS 2006:6 Användning av lyftanordningar och lyftredskap.
Vid svetsarbete i strömförande slutna rum skall särskilda säkerhetskrav uppfyllas.
Ingreppskydd får endas demonteras när det krävs för att kunna utföra underhållsarbetet. Demonterade skydd skall återmonteras före igångkörning, och arbetsbrytaren skall vara bruten och låst fram tills att alla ingreppsskydd är monterade på transportören. Alla ingreppsskydd måste sitta på plats vid inspektion och arbete på transportörer som är i drift.
Transportör med deformerade eller defekta skydd skall betraktas som obrukbar och bristen omgående åtgärdas.
Gångbanor och inspektionsluckor skall hållas fria från hinder, Belysningen och varningsskyltar skall hållas fri från damm och smuts.

3.1 Band

Transportbandet kräver ej något underhåll under normala omständigheter.

För att bandet skall gå rakt måste trummor, bärrullar och returrullar stå vinkelrätt mot bandbänken. Vid justering av bandspänningen måste båda spännskruvarna justeras lika mycket för att undvika snedgång.

Vid inspektion kontrolleras bandet för förslitning och skador, kontrollera särskilt att bandskarvar är hela. Bandet får inte gå mer i sidled än att hela bandet ligger på returrullarna, driv- och spänn -trumman . Sidovandrande band under drift kan orsakas av:

· Skador av främmande föremål eller bristningar i bandet, detta skall åtgärdas omgående. Kontrollera orsaken till skadan. Kontrollera även bandskarven.
· Ocentrerad materialström vid pålastning. Detta skall justeras med styrplåtar eller mullficka.

· Påbyggnad av spillmaterial på driv/änd-trumma. Rensas med lämpligt verktyg samt kontroll av plog/skrapplåt vid trummorna. 

OBS! Rensning får aldrig ske under drift.

Skulle det visa sig att bandet går snett bör justering ske omedelbart. Bandet kan styras genom att man snedställer bär eller returrullshållarna, eller för kortare transportörer genom att snedställa driv eller spänn trumman något med hjälp av bandspänningsskruvarna på spänntrumman eller justerskruvarna vid drivtrumman.

Om överparten av bandet går snett justeras bandet genom att en eller flera bärrullsställ justeras enligt Figur 3‑1. Rullställen skall inte förskjutas mer än 15 mm från normalläget. Om returparten av bandet går snett ska en eller flera returrullsfästen justeras enligt Figur 3‑1.
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Figur 3‑1
På den sida, åt vilket bandet förskjuts, lossas ett eller flera bärrullställ eller returrullar.

Därefter flyttas dessa en aning i bandets rörelseriktning och dras åt därefter igen.
3.2 Bär och Returrullar

Rullarna är underhållsfria men bör kontrolleras minst en gång per månad. Byt ut rullar som kärvar eller har stannat. En stillastående rulle kan efter kort tid förorsaka skärskador i transportbandet.
3.3 Transmission

Drivning av transportören och vridning av avlastningsstup kontrolleras enligt kapitel 5 Smörj och underhållschema.

3.4 Bandavskrapa
Kontrollera att bandavskrapan är intakt och att kontakten mot bandet är tillfredställande. Byt utslitna skrapor och justera skrapan om så behövs, se underhållsschema och reservdelslista.

3.5 Bandvandringsvakt

Funktionen hos bandvandringsvakter kontrolleras genom att kantstödsrullen roteras som då aktiverar aktuellt larm. Observera att kontrollen måste ske med bandet stillastående och arbetsbrytaren bruten och låst för att undvika klämrisk.

Bandvandringsvaktens funktion skall vara sådan att den ger ett larm om att bandet går snett. 
3.6 Nödstoppsbrytare

Funktionen hos nödstoppsbrytarna skall kontrolleras med intervall enligt underhållsschemat, för brytare med både stoppknapp och vajer måste båda brytsätten kontrolleras. Nödstoppsbrytarens funktion skall vara sådan att den stoppar all utrustning omedelbart. 

3.7 Hastighetsvakt
Hastighetsvakten består normalt av en induktivgivare och en flagga på spänntrumman. Funktionen testas genom att givaren lossas från fästet och dras ut så långt att indikationen från flaggan bryts.

3.8 Smörjning

För de maskindelar som kräver oljebyten och fettsmörjning, framgår smörjintervaller och smörjställen i bifogade smörjschema, se kapitel 5.
Lagerhus som saknar smörjnippel är engångssmorda, dvs påfylld fettmängd från fabrik räcker för lagrens livslängd.

3.9 Varmkörning

Transportörer som står i utomhustemperatur skall startas och köras på låg hastighet när temperaturen är under -20°C, för att undvika att banden och trummorna fryser. Start ska normalt ske automatiskt via transportörens styrsystem.

3.10 Övrigt

Följande skall rutinmässigt kontrolleras och vid behov åtgärdas/bytas:

· Rostangrepp på bärande konstruktion. Ev. skador stålborstas och bättringsmålas.

· Slitage på slit- och materialstyrningsplåtar.

· Slitage på slitplast, kantlist.

4. Säkerhet

Vid reparationsingrepp skall bandet först tömmas på material. Arbetsbrytare skall brytas och låsas med hänglås eller motsvarande låsanordning. Driftledning eller motsvarande ansvarig personal skall informeras innan arbetet påbörjas. Arbetsbrytaren får ej brukas för start och stopp.

Reparatör bör ej utföra ingrepp ensam. Nödvändig skyddsutrustning skall användas. All personal som ska utföra arbete på transportören måste vara kvalificerade för typen av arbete som ska utföras samt ha genomgått relevanta säkerhetsutbildningar för de arbetsmoment som ska utföras, till exempel säkra lyft och heta arbeten.
Ingreppskydd får endas demonteras när det krävs för att kunna utföra underhållsarbetet. Demonterade skydd skall återmonteras före igångkörning, arbetsbrytaren skall vara bruten och låst fram tills att alla ingreppsskydd är monterade på transportören. Alla ingreppsskydd måste sitta på plats vid inspektion och arbete på transportörer som är i drift.
Transportör med deformerade eller defekta skydd skall betraktas som obrukbar och bristen omgående åtgärdas.
Vid svetsarbete i strömförande slutna rum skall särskilda säkerhetskrav uppfyllas.
Arbetsplattformar, gångbanor, trappor och lejdare som tillhör transportören skall hållas fria från lösa föremål, för att inte hindra framkomligheten och minska risken för att fallande föremål orsakar skador. Vid eventuellt materialspill, skall spillet avlägsnas.
Överskridande av volymkapacitet kan medföra driftstörning och rasrisk, varför det föreskrivna tillåtna värdet ej får överskridas.

Vistelse under transportör bör undvikas, oavsett om anläggningen är avstängd eller i drift.

Vid alla lyft skall lämpliga säkerhetsåtgärder vidtagas för att minimera riskerna. Lyftredskap skall kontrolleras och användas enligt föreskrifter i AFS 2003:6 Besiktning av lyftanordningar och vissa andra tekniska anordningar och AFS 2006:6 Användning av lyftanordningar och lyftredskap.
Person, som permanent eller vid längre tid vistas intill pålastning eller avlastning av transportören, skall bära hörselskydd i de fall då materialomlastningen medför ohälsosamt luftburet buller, och andningsskydd i de fall då materialomlastningen medför ohälsosamt luftburet damm.

Vid arbete med potentiellt farliga kemikalier måste nödvändiga säkerhetsåtgärder vidtas. Information finns på produktens säkerhetsdatablad. Potentiellt farliga kemikalier är till exempel målarfärg, smörjmedel, lim och hydrauloljor. Vid eventuellt oljespill, skall spillet saneras för att undvika halkolyckor.

4.1 Elansluten säkerhetsutrustning

Elinstallation skall utföras av behörig person.

4.2 Nödstoppsinstruktion

Varje transportör är levererad med nödstoppsbrytare med rycklina. Rycklinorna stoppar med omedelbar verkan transportörerna genom att eltillförseln bryts samt att elmotorn stoppas. Samtliga transportörer innan transportör som utlöst larm, i flödets riktning stoppas genom bruten eltillförsel samt stoppad elmotor. Utlöst nödstopp återställs via aktuell transportör.

4.3 Hastighetsvakt och Sidovandringsvakt

För att undvika skador på transportören är de försedda med en hastighetsvakt och i vissa fall sidovandringsvakter. 

Hastighetsvakten är monterad på sådant sätt att den larmar vid bandbrott eller slirning vid drivenheten. Motorn ska då stoppas för att undvika skador på driften eller bandet.

Sidovandringsvakterna skall justeras så att de ger ett larm om bandet går mot kantstödsrullen under en längre tid.
5.  Smörj och underhållsschema

Schema för underhållsintervall gäller vid 1-skift. Vid flerskift, korta ned intervallen så att antalet driftstimmar mellan underhållen ej överstiger driftstimmarna beräknade för 1-skift.
	5.1 Bandtransportör
	
	

	Typbeteckning:
	BT 17,5/800-P-M3
	Tillv.nr:
	763

	Kund:
	Primetek Systems AB - ABB
	Ritn.nr:
	9090003


	Objekt
	Antal
	Åtgärd
	Intervall
	Mängd
	Anmärkning

	
	
	
	Veckor
	Månader
	
	

	
	
	
	1
	2
	1
	3
	6
	12
	
	

	Motortrumma
	1
	Funktion, underhåll, slitage
	
	
	
	
	
	
	
	Se Rulmeca manual

	Spänntrumma
	1
	Funktion, underhåll, slitage
	
	
	
	
	
	
	
	Se Rulmeca manual

	Transportband
	1
	Skador, slitage, skarv
	
	
	X
	
	
	
	
	Bandvandring

	Bärrullar
	24
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Bär/styrrulle
	4
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Returrullar
	6
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Bandavskrapa
	1
	Funktion, slitage
	
	
	X
	
	
	
	
	

	Nödstoppsbrytare
	2
	Funktion
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Rotationsvakt
	1
	Funktion
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Bandvandringsvakt
	2
	Funktion
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Slitplast
	16
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Kantlist
	16
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	


	5.2 Bandtransportör
	
	

	Typbeteckning:
	BT 5,4/800-P-M3
	Tillv.nr:
	764

	Kund:
	Primetek Systems AB - ABB
	Ritn.nr:
	9090004


	Objekt
	Antal
	Åtgärd
	Intervall
	Mängd
	Anmärkning

	
	
	
	Veckor
	Månader
	
	

	
	
	
	1
	2
	1
	3
	6
	12
	
	

	Motortrumma
	1
	Funktion, underhåll, slitage
	
	
	
	
	
	
	
	Se Rulmeca manual

	Spänntrumma
	1
	Funktion, underhåll, slitage
	
	
	
	
	
	
	
	Se Rulmeca manual

	Transportband
	1
	Skador, slitage, skarv
	
	
	X
	
	
	
	
	Bandvandring

	Bärrullar
	8
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Bär/styrrulle
	4
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Returrullar
	2
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Bandavskrapa
	2
	Funktion, slitage
	
	
	X
	
	
	
	
	

	Nödstoppsbrytare
	2
	Funktion
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Rotationsvakt
	1
	Funktion
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Bandvandringsvakt
	2
	Funktion
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Kantstödrulle
	4
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Växel
	2
	Funktion, underhåll, slitage
	
	
	
	
	
	
	
	Se STM manual

	Kedja
	2
	Slitage, skador
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Kedjedrev
	2
	Slitage, skador
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Kedjespänning
	2
	Kedjespänning
	
	
	
	X
	
	
	
	Tallriksfjäder

	Gränslägesgivare
	4
	Funktion
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Gränslägesbrytare
	4
	Funktion
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Slitplast
	8
	Funktion, slitage
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Kantlist
	8
	Funktion, slitage 
	
	
	
	X
	
	
	
	

	Vändkrans
	2
	Fettsmörjning
	
	
	
	X
	
	
	
	


6. Reservdelslista

	6.1 Bandtransportör
	
	

	Typbeteckning:
	BT 17,5/800-P-M3
	Tillv.nr:
	763

	Kund:
	Primetek Systems AB - ABB
	Ritn.nr:
	9090003


	Benämning
	Antal
	Typ
	Fabrikat
	Ritn.nr  ASM

	Motortrumma
	1
	220Hx1000 3kW 0,63m/s
	Rulmeca 
	1006781

	Spänntrumma
	1
	UT220Hx1000
	Rulmeca 
	1006782

	Transportband
	1
	SU315/2
	Rubber Company
	1006774

	Bärrulle
	24
	PSV1 20F 76J 608
	Rulmeca  
	1002776-34

	Bär/styrrulle
	4
	PSV1 20F 76J 168
	Rulmeca  
	1002776-35

	Returrulle
	6
	PSV1 20F 89JL 958
	Rulmeca
	1006778

	Kantstödsrulle
	2
	3302
	Vendig
	1000041

	Nödstoppsbrytare
	2
	ZQ900-22
	Schmersal Nordiska
	1003954-14

	Rotationsvakt
	1
	IGC200
	IFM electronic
	1006722

	Bandvandringsgivare
	2
	IGC200
	IFM electronic
	1006722

	Bandavskrapa
	1
	Hx 6 mm
	ASM i Askersund
	1006843

	Vajerspännare linnödstopp
	2
	S900
	Schmersal Nordiska
	1004007

	Fjäder till linnödstopp
	2
	20x4 l193
	Schmersal Nordiska
	1004008-01

	Slitplast
	2
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006803

	Kantlist
	2
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006804

	Slitplast
	2
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006816

	Kantlist
	2
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006817

	Slitplast
	2
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006832

	Kantlist
	2
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006833

	Slitplast
	10
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006765

	Kantlist
	10
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006766


	6.2 Bandtransportör
	
	

	Typbeteckning:
	BT 5,4/800-P-M3
	Tillv.nr:
	764

	Kund:
	Primetek Systems AB - ABB
	Ritn.nr:
	9090004


	Benämning
	Antal
	Typ
	Fabrikat
	Ritn.nr  ASM

	Motortrumma
	1
	220Hx1000 3kW 0,63m/s
	Rulmeca 
	1006781

	Spänntrumma
	1
	UT220Hx1000
	Rulmeca 
	1006782

	Transportband
	1
	SU315/2
	Rubber Company
	1006775

	Bärrulle
	8
	PSV1 20F 76J 608
	Rulmeca  
	1002776-34

	Bär/styrrulle
	4
	PSV1 20F 76J 168
	Rulmeca  
	1002776-35

	Returrulle
	2
	PSV1 20F 89JL 958
	Rulmeca
	1006778

	Kantstödsrulle
	6
	3302
	Vendig
	1000041

	Nödstoppsbrytare
	2
	ZQ900-22
	Schmersal Nordiska
	1003954-14

	Rotationsvakt
	1
	IGC200
	IFM electronic
	1006722

	Bandvandringsgivare
	2
	IGC200
	IFM electronic
	1006722

	Bandavskrapa
	2
	Hx 6 mm
	ASM i Askersund
	1006843

	Vajerspännare linnödstopp
	2
	S900
	Schmersal Nordiska
	1004007

	Fjäder till linnödstopp
	2
	20x4 l193
	Schmersal Nordiska
	1004008-01

	Motor
	2
	M3VRF71A4 0,25kW 230/400 V

Brake 71B14 50Hz DC-Br
	ABB
	1006873

	Växel
	2
	AMF1 45/3 1/79,8 71B14 M1
	STM Sweden
	1006856

	Kedjehjul
	2
	Utv. Ø108 – 24 kuggar
	Ramströms Transmission
	1006860

	Klämbussning
	2
	För axel Ø25 med kil
	Ramströms Transmission
	1006861

	Kedja
	2
	1/2  inkl. kopplingslänkar
	Ramströms Transmission
	1006857

	Kedjespännare
	2
	M10
	ASM i Askersund
	1006881

	Tallriksfjäder
	80
	20x10,2x0,4
	Lesjöfors fjäder
	1006884

	Gränslägesgivare
	4
	IGC200
	IFM electronic
	1006722

	Gränslägesbrytare
	4
	XCKJ10541
	Schneider Electric
	1006880

	Bandavskrapa
	1
	Hx 6 mm
	ASM i Askersund
	1006843

	Profillist
	4
	Typ E för kedja 08B-1
	ASM i Askersund
	1006872

	Slitplast
	4
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006803

	Kantlist
	4
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006804

	Slitplast
	4
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006839

	Kantlist
	4
	PEHD 1000 20 mm
	ASM i Askersund
	1006840

	Vändkrans
	2
	U01N105
	Broson Wheels
	1006874
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