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CLASS A

Rapportsummering

@ Godkénd 4 Atgarda  Kontrollera

@ 00 Timraknare/Datum
/4. 01 Tillstandskontroll

02 Funktionskontroll
B 03 Justeringar
B 04 Utbyte slitdelar/oljor
B 05 Rengéring/smérjning
) 06 Kontroll av sakerhet
B 07 Ovrigt
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Atgardslista
RUBRIK BORVARDE AR VARDE KOMMENTAR ATGARDSFORLAG QJGARDAS ATGARD
ﬂi‘?f&i&l@‘lri Framsida X &5 MM/ 0.4 mm/s Ingen vaid 8
ﬂi‘ffaiﬁa?\’&be’i Baksidax 0> MM/s 0.4 mimis Ingen vald  Peen
01.01.02 Rakhet Y Roll 0,06 mm/m 0.06 mm/m Gejdrarna slitna. Ingen vald :/r;glgn
A 01.03.02Véndglapp Y 0,05 mm 1.6 mm Sliten skruv och gy tes. Ingen vald !,"a?g“
4 $1.04.02 Kraftoverforing Anm s:gt: skruv och Ingen vald :/naglgn
ﬁ;jﬁgr?ﬁe?ederar/ Anm Slitna. Ingen vald :/naglgn
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MASKINCENTRUM

Rapportrader

® 88F B> 80 SBEEB

RUBRIK BORVARDE
00 Timrdknare/Datum

00.10 Maskinen férberedd for service

00.10.01 Maskinen stadad

01 Tillstandskontroll

01.01a Geometri uppriktning rakhet

01.01.01 Rakhet X Pitch 0,06 mm/m
01.01.01 Rakhet X Roll 0,06 mm/m
01.01.02 Rakhet Y Pitch 0,06 mm/m
01.01.02 Rakhet Y Roll 0,06 mm/m
01.01¢ Geometri uppriktning

parallellitet

01.01.40 Parallellitet X/ bordsyta 0,05 mm/m
01.03 Vandgilapp

01.03.02 Vandglapp Y 0,05 mm

01.04 Kraftoverforing rem, drey,
axelkopl, kedjor

01.04.01 Kraftéverféring X
01.04.02 Kraftoverféring Y
01.04.03 Kraftéverféring Z
01.04.40 Kraftéverforing Sp.1
01.04.50 Motorkoppling
01.05 Gejdrar / linjarenhet

01.05.01 Gejdrar/ linjarenhet X

01.05.02 Gejdrar/ linjérenhet Y

01.05.03 Gejdrar/ linjarenhet Z

01.06 Spanskydd

01.06.01 Slitage/mekaniska skador X

01.06.02 Slitage/mekaniska skador Y

01.06.03 Slitage/mekaniska skador Z

01.08 Spindelvarvtal

01.08.01 Sp. 1 RPM 1 0 rpm

02 Funktionskontroll

02.02 Spindellager

02.02.01 Manuell Sp.1

02.02b Spindellager Vib g

02.02.60 Vibr. Huvudspindel Framsida X 0,5g
02.02.62 Vibr. Huvudspindel FramsidaZ 0,5¢g
02.02.63 Vibr. Huvudspindel Baksida X 0,5¢g
02.02.65 Vibr. Huvudspindel BaksidaZ 0,59
02.02b Spindellager Vib mm/s

02.02.20 Vibr. Huvudspindel Framsida X 0,5 mm/s
02,02.22 Vibr, Huvudspindel Framsida Z 0,5 mm/s
02.02.23 Vibr. Huvudspindel Baksida X 0,5 mm/s
02.02.25 Vibr. Huvudspindel BaksidaZ 0,5 mm/s

02.07 Hydraulik/ pneumatik/ tryck/
ldckage

02.07.00 Manometrar

02.07.01 Hydraultryck 0 bar
02.07.02 Hydraullackage

02.07.32 Smarjoljelackage

02.07.41 Oljelackage

AR VARDE

Ok

0.02 mm/m
0.03 mm/m
0.01 mm/m
0.06 mm/m

0 mm/m

1.6 mm

Ok
Anm
Ok
Ok
Ok

Ok

Anm
Ok

Ok
Ok
Ok

1450 rpm

0Ok

0.06g
0.08¢g
0.09¢g
0.09¢

0.4 mm/s
0.1 mm/s
0.4 mm/s
0.1 mm/s

Ok
10 bar
Ok
Ok
Ok
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KOMMENTAR

Gejdrama slitna.

Sliten skruv och mora.

Sliten skruv och mora.

Hydraulik motor/pump

Gér €] att se utan att lyfta
bordet.

Slitna.

2022-01-13

ATGARDSFORLAG

Bytes.



02.10 Anslutningar / kablar
02.10.01 Kablage

02.10.02 Kabelskydd

02.10.03 Kabelanslutningar
02.10.04 Kabelkontakter
02.10.10 Anslutningskablar
02.11 Mandverpanel

02.11.01 CNC manéverpanel
02.11.10 Manéver ratt/rattar
02.11.11 Mandver spak/spakar

02.15 Lampor/elkomponenter/givare

02.15.01 Elkomponenter
02.15.10 Lampor/panellampor
02.15.20 Givare

02.16 Grinslidgen/ mekaniska stopp

02.16.01 Gréanslagesbrytare
02.16.10 Mekaniska stopp
02.16.20 Nockar

02.19 Magnetbord

02.19.01 Bordsyta ev. skador od.
02.19.02 Magnetisk hallfunktion
02.19.03 Avmagnetiseringsfunktion
03 Justeringar

03.08 Smorjtider/méngd

03.08.01 Smérjtid/mangd gejdrar /
linjarskena

03.08.30 Smorjolieméangd

03.20 Tryck

03.20.01 Tryck och installningar
04 Utbyte slitdelar/oljor

04.04 Oljebyte / kylmedelsbyte
04.04.01 Hydraulik

04.04.10 Centralsmérjning
04.04.80 Qlja/oljeniva

04.05 Smérjdoserare/nipplar
04.05.01 Smorjdoserare/nipplar
04.06 Kilrep/kuggremmar/kedjor
04.06.03 Kuggremmar

05 Rengéring/smérjning

05.01 Rengéring av
oljebehallare/avskiljare

05.01.01 Hydrauloljetank
05.01.04 Centralsmérjoljetank
05.03 Rengbring av paneler
05.03.01 CNC mandverpanel
05.03.04 Elskap invéndig renhet

05.04 Smérjning av manuellt smorda

enheter
05.04.10 Smorjnipplar enl. schema

05.30 Smdrjsystem

05.30.01 Kontroll av smérjfunktion
06 Kontroll av sikerhet

06.01 Nodstopp
06.01.01N6dstoppsfunktion

06.03 Spanskydd/utkastskydd
06.03.01Spanskydd/utkastskydd
06.05 Mekaniska skador

Ok
Ok
Ok
Ok
Ok

Ok
Ok
Ok
Ok
Ok
Ok
Ok
Ok
Ok
Ok

Ok
Ok

Ok
Ok

Ok
Ok
Ok
Ok

Ok

Ok

Ok
Ok

Ok
Ok

Skruvar Y-Z penslade

g med fett

Ok

Ok

Ok
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slangar/kablar

06.05.01 Mekaniska skador
slangar/kablar

06.06 Arbetsbrytare

06.06.01 Arbetsbrytare

07 Ovrigt

07.02 Skirvatskeanldggning
07.02.01 Skarvatsketank
07.02.03 Skarvatskelackage

07.02.04 El anslutning
Skarvatskeanléggning

07.05 Maskinldckage/oljud/vibrationer
07.05.01 Noteringar

07.20 Ovriga punkter

07.20.01 Anteckningar

Ok

Ok

Ok
Ok

Ok

Ok

Ok
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@ 2022-01-13

Rapportrader - bilder
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