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Swedebank Finans AB
Att: Jan-Ove Dahlberg
Centrum, box 4

455 21 Munkedal

Malmé den 5 Februari 2016
Orderbekraftelse 6069537 - Nytt Mejeri, DalsSpira mejeri AB

Enligt vara méten och tidigare offert har vi néjet att bekrafta var éverenskommelse
om att leverera ert projektet "Nytt Mejeri, DalsSpira mejeri AB” enligt bifogade
dokument,

Vivill fortydliga att:

e Denna order bara innehéller hardvara (bade mekaniskt & elektriskt) till det
nya mejeriet.

¢ Projektledning, ingenjérsarbete och installation &r en separat order till
DalsSpira.

° Viserleveransen som ett projekt med en gemensam projektorganisation
och ansvar enligt var offert 15-6059537-RevA.

Vi tackar for fértroendet och ser frém emot ett framgangsrikt samarbete,

Med vénlig halsning

Magnus Andrén
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Kommersiella villkor

Pris

Valuta

Leveransvillkor
Leveransbestdmmelser

Betalningsvillkor

Garanti

Leveranstid

6 000 000 SEK.

| leveransen ingar utrustning importerad till Sverige.
Ovanstaende priser dr baserade pa nedanstadende
valutakurser, Skulle dessa variera vid betalningstilifallet
reserverar vi oss for motsvarande justering av priset.

1 DKK = 1,30 SEK

1E =9,50 SEK

Enligt Incoterms 2000, CIP DalsSpira mejeri AB

Enligt NLM010

40 % av ordersumman vid orderbekréftelse, 10 dagar netto
30 % vid start platsmontage, 30 dagar netto

25 % vid fardigstallt moritage, 30 dagar netto

S % av kontraktssumman vid évertagande, 30 dagar netto,
dock senast 60 dagar efter leverans

Géllande mervéardesskatt tillkommer

Vi férutsétter att det finns garanti pa spérrkonto enligt ovan
betalningsplan under hela projektets genomférande,

12 manader

Enligt tidplan,
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Anlaggningsbeskrivning

DalsSpira mejeri i Hogséter producerar diverse produkter fran Get mjélk, Man har
beslutat att utdka produktionen med Ko mjélk och samtidigt flytta befintlig
produktion fran Hogsater till Fargelanda.

Till Ko mjdlken skall det installeras processutrustning for framstélining av
-mejeriprodukter, sdsom konsumtionsmjolk av olika fetthalter (max.3,0 %) och
Yoghurt samt gréadde (40 %). Installationen omfattar hela processen fran
mottagning fram till férpackning.

Flyttning av befintlig produktion av Get mjélk med samma produkter som
produceras idag (mjolk, grédde, yoghurt och Feta ost).

DalsSpira har vait AF som leverantér av projektet med undantag av modifiering av
befintliga lokaler i Bjornhuset samt férpackningsutrustning.

DalsSpiras kravspecifikation féljs med féljande kommentarer:

o Minimumkapacitet pa Ko-mjolkslinjen bor vara 3000 liter / dag med tanke pa

produktsvinn.
» Produktionsplanering av mjolk och yoghurt krdvs da yoghurt inte produceras
varje dag.
Leveransomfattning

Specifikation av AF levererade komponenter.

Vi levererar komponenter enligt bifogad objektlista.
Alla komponenter som levereras foljer mejeristandard.

Process —~ Ko Mjolk

Mjolkmottagning

DalsSpira har vid mottagning hos mjdlkleveranttr kontrol pa
mottagningsvolymer.Mjdlken kommer in via en kopplingstavla. Det ar viktigt att
sékerstélla att lastbilschaufféren inte blandar Get mj6lk och Ko mj6lk vid
leverans av mjolk till mejeriet. Mjlken pumpas in, med hjélp av en
centrifugalpump till en av tva silotankar & ca 15000 liter.Vi har valt att ga upp i
storlek pa mottagningstankar for ev framtida expansion. Mjélkmangd méts in
med flodesméatare. For att fa ratt omrérning i tankarna beraknas minimum
volymen vara 5000 liter.

Vi har valt att inkludera en extra kylare pa mottagningen for att kunna
sakerstélla temperaturen pa levererad mjélk fran tankbil.

Diskning av tankbil gérs med hjalp av ny diskanldggning.
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Mjélkbehandlingsaggregat. Kapacitet 3000L/h

Mjélken kommer in fran en av silotankarna via balanstanken, pumpas med en
frekvensstyrd centrifugalpump genom plattvirmevéxlarens regenerativ. Darefter
separeras och standardiseras mjdlken, helhomogeniseras och leds till
varmevaxlarens patdriseringsdel. Efter hallarcellen leds mjélken tillbaks genom
regenerativet, darefter kyls/tempereras mjéiken och transporteras till
mjdlklagringstankar.

Pastériseringstemperatur: 72 grader
Temperatur separering - 54 grader
Temperatur Homogenisering 54 grader
Hailltid 15 sekunder
Uttemperatur 4 grader

Yoghurtbehandlingsaggregat. Kapacitet 3000 L/H

Till TS héjning anvénds en av mottagningstankarna. Vid pastdrisering av
Yoghurt anvands mjélkpastéren med ytterliggare en sektion i
plattvrmevéxlaren och med en separat hallarcell.

Pastdriseringstemperatur: 90 grader
Temperatur separering 57 grader
Temperatur Homogenisering 78 grader
Halltid 285 sekunder
Uttemperatur 42 grader
Mjdlklager

Mjélken kommer in via ett ventilbatteri kopplat till 3 tankar pa & 5000 liter.

Yoghurtlager/syrning

Som yoghurtlager anvénds tva av "mjélklager tankarna”. Yoghurten kommer in
via ett ventilbatteri kopplat till 2 tankar pa & 5000 liter, Har syras yoghurten och
tankarna &r utrustade med speciellt rérverk for att kunna bryta koaglet. En
loberotorpump anvands till att pumpa yoghurten via en syltdoseringsutrustning
och produktkylare till férpackningsmaskinen.

Gréaddlager .
Fran separatorn transporteras gradden, via en kylare och ett ventilbatteri, till en
transportbel tank (befintlig) pa ca 500 liter.

Grdddbehandlingsaggregat

Om gradden skall pastériseras anvands befintlig pastor for Get mjolk.

Fran pastéren (befintlig getmjélks pastér) transporteras gradden till
fyliningsmaskin via befintlig tank.

Forpackning

Processledningarna fran mjdlklagret mynnar via ventilarrangemang till
forpackningsmaskin. Férpackningsmaskin ingar inte i AF's leverans. Det ar
endast mdjligt att producera pa en av férpackningsmaskinens linjer &t gangen
motsvarande 5000 I/h.
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AF har inkluderat timmar till samordning av leverans av férpackningsmaskin, |
detta arbete arrangerar vi projektméte och samordnar tidplan. Vi réknar med att
férpackningsleveranttren har en egen komplett organisation och ansvarar foér
design, leverans, installation och idrifttagning.

Disk
Virekomenderar att mejeriet anvénder tva separata diskanlaggningar enligt
livsmedelsverkets krav.

Befintlig diskanlaggning i Bjornhuset av typ "Tetra Alcip” anvands.till diskning
av "pastdriserad” process utrustning. Kapacitet ar inte v&l dokumenterad men
récker troligen till. Det &r endast mdjligt att diska en av férpackningsmaskinens
linjer at gangen.

En ny diskanldggning for diskning av "opastériserad” processutrustning &r
inkluderad.

Bada disksystemen atervinner brukslésningar for lut/syra for att spara energi
och diskmedel.

Dosering av lut och syra till disktankar, sker fran lut och syracontainrar med
lansar och membranpumpar.

Gransmjolkstank

Gransmjélk skall anvandas till djurfoder. | var tekniska 16sning har inte
inkluderats pastérisering av denna. Befintlig Tank pa 4000 L f6r uppsamling av
gransmjélk. Detta for att minska belastningen pa reningsverket. Tanken &r
ansluten till disksystem.

Process — Get Mjolk

Befintlig process flyttas fran Hogséter till Fargelanda. Ingen ny
~ processutrustning installeras.

Mjolkmottagning
Mjolken kommer in via en kopplingstavia. Mjolken pumpas in, med hjélp av en
centrifugalpump till en befintlig liggande 2500 liters tank.

Befintligt Mjolkbehandlingsaggregat. Kapacitet 1000 L/h

Mjdlken kommer in fran silotanken via balanstanken, pumpas med en
centrifugalpump genom plattvérmevéxlarens regenerativ och dérefter
varmevéxlarens pattriseringsdel.

Pastoriseringstemperatur; 72/90 grader
Halltid 16 sekunder
Uttemperatur 5 grader

Efter hallarcellen leds mjtlken tillbaks genom regenerativet, darefter
kyls/tempereras mjélken och transporteras fill mjélklagringstankar,
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Mjolklager
Finns inget separat mjtlklager.

Syrningstankar

Mjodlken pumpas till tva befintliga syrningstankar,

Man réknar med att anvanda tva befintliga (400 liter) tankar i Fargelanda for
syrning och kylning till lamplig férpackningstemp.

Ystningstankar

Mjodlken pumpas till syrningstankarna.

Man réknar med att anvénda tva befintliga (400 liter) tankar | Hogséter for
ystning. Efter slutférd ystningsprocess férpackas manuellt i befintlig utrustning.

Forpackning

Getmjolk kemmer att férpackas i flaska och yoghurt i bégare. Detta &r inte
inkluderat i AF’s offert.

Processledningarna fran pastor till férpackningsmaskin ingar i AF's leverans

Automation

Allmént

Ordern avser komplett automation inklusive leverans av styrskap, elinstallation,
idrifttagning och standby. Allt ingenjorsarbete samt installation h&nvisar vi till
separat order till DalsSpira.

Elinstallation
Hénvisar till separat order till DalsSpira.

Material
Datorhardvara
1 st Serverdator.

Mjukvaror och licenser

1st Siemens WinCC V7 Runtime 8k tags

1 st WinCC Web Navigator Client Diagnostic
1 st WinCC Web Navigator Server Diagnostic

Licenser for utvecklingsverktyg ingér ej.

Apparatskap och styrsystem
Elskapen innehaller :

o Rostfria vdgg/golvskap Eldon alt Rittal, preliminéra storlekar bxhxd
fran 800x1000x300mm till 1800x1800x400mm.

s Magnetventilblock Festo CPV10 med Profibusanslutning

s Profibusnoder Siemens ET200S bestaende av:
Interfacemodul IM151-1 Standard
Stromforsérjningsmoduler 24VDC
Digitala ingangsmoduler 4x24VDC Standard
Analoga ingangsmoduler 2x4-20mA Standard
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Digitala utgangsmoduler 4x24VDC 0,5A Standard
Analoga utgangsmoduler 2x4-20mA Standard
Motorskydd och kontaktorer

Matningsdon 24VDC

Automatsakringar

Erforderligt montagematerial etc.

Styrsystemets CPU, Siemens S7-300 CPU 317-2PN/DP placeras iettav
skapen. SR

Operatdrsstationen som bestar av en SimaticWinCC Web-client som kérs pa
en panelPC fran Siemens med touch-skérm placerad i en man&verpanel
alternativt pa en PC i lamplig kapsling.

All hardvara kan ersattas av likvardig.

Processmontage

Héanvisar till separat order till DalsSpira

Montagematerial

Héanvisar till separat order till DalsSpira.

Forutsattningar

Flytt av befintlig utrustning for produktion av Get mjolk inkluderar ingen ny
processutrustning. Eventuell renovering av denna ar ej inkluderad.
Urtagning och tillbakaséattning av fonster ar ej inkluderat.

Ljudnivan kan 6verstiga 70 dBA pa enskilda komponenter.
Processanslutningspunkter till media (dnga, kondensat, isvatten, tryckluft
samt kallvatten) &r till respektive mediastam, max 3 meter fran férbrukare.
Vi har ratt att fakturera extra kostnader om de begagnade komponenterna
inte har tillrécklig funktion/kondition. Kostnader for detta hanteras med +/-
lista. ’

Det férutsatts att vi har full tillgang till PLC applikation till er befintliga
diskanlaggning.

Exkluderat fran Leveransomfattning

Ombyggnader och tillbyggnader, samt dvriga byggrelaterade arbeten,
sasom haltagning, efterlagning och brandtétning.
Férpackningsmaskin inklusive kringutrustning.

Inkdpskostnader for begagnat hanteras med +/- lista,

Lut-, syra-containrar.
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Platformar till tankar

Pelarlyft till separator for kommande service.
Pasttrisering av gransmjolk

Reservdelar

Licenser foér utvecklingsverktyg ingar ej,

Extra arbete

Arbete som 6verenskommes att debiteras mot Iépande pris debiteras enligt denna

prislista.
Kategori Pris Enhet
Projektledning 990 SEK/timme
Processingenjor 800 SEK/timme
SCADA, IT och natverk 800 SEK/timme
PLC och El-konstruktion 750 SEK/timme
Milerséttning 61 SEK/mil
Traktamente Enligt RSV + 15 % SEK/dag
Ovriga utgifter Netto + 15 % SEK
Material Netto + 15 % SEK

Ovriga prisvillkor

Normal arbetstid &r 08.00-17.00.

Restid debiteras som normal arbetstid,

Overtid 1 faktureras 1,5x timpris och dvertid 2 faktureras 2,0x timpris.
Overtid 2 infaller mellan 20.00-06.00 samt helger, nationella helgdagar och
andra arbetsftia dagar.

Ldpande arbetstid faktureras manadsuvis.

Samtliga priser dr angivna i SEK. Lagstadgad mervéirdesskatt tillkommer.
Samtliga betalningar sker per 30 dagar netto efter fakturadatum.

Eventuell dréjsmalsranta debiteras med 2,0 % per manad.
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