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SAKERHET

Las bruksanvisningen INNAN du kor igang maskinen.

Vart Garanti- och Produktansvar forutsatter foljande:

« att foreskrifter foljs och att inga ombyggnader eller modifikationer
gors.

» att original-reservdelar anvands, liksom av maskintillverkaren re-
kommenderade hydrauloljor och smdrjmedel.

« att minst en arlig service utfors.

Anvandaren ar ansvarig for att kontroll samt daglig tillsyn av maskinen utfors.
Anvandaren ar ansvarig for att brister atgardas och att anvandaren eller

andra
personer inte utsatts for fara.

Agaren ansvarar for att lagar och anvisningar foljs nar arbete utférs med

bbb B b D P
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P

maskinen.

Denna symbol betyder VARNING eller FARA - personlig
sakerhetsinstruktion!

Maskinen far inte kdras med dess sakerhetsfunktioner (t.ex.
brytare och skydd) satta ur funktion, skadade eller aviagsnade.

Forlorade eller skadade detaljer maste ersattas med original-
reservdelar.

Installation, reparation och service far endast utféras av kunnig
personal och i enlighet med installationsanvisning och
serviceinstruktioner.

Maskinen far inte anvandas av minderariga.

Klattra aldrig pa maskinen.

Inmatningsbehallaren (A) far under inga omstandigheter
betradas av operattr eller annan person. Material som ska
komprimeras appliceras i inmatningsbehallaren. Inga hjalpmedel
eller verktyg far anvandas vi appliceringen av material.
Inmatning maste ske fran golvniva, dvs inga stegar, pallar
eller annat hjalpmedel for att underlatta inmatning far
anvandas. Avstandet mellan inmatningsbehallarens Gvre
kant till operatorens staplan far ej underskrida 1500 mm.

Maskinen far ej anvandas utan att karl for uppsamling av
briketter ar placerat under utmatningsrannan (B). Vid byte av
uppsamlingskarl ska maskinen vara avstangd.

Maskinen far ej brukas om inte samtliga skyddsplatar och
skyddskapor ar korrekt monterade. Elskapet (C) ska vara stangt
nar maskinen ar ansluten till elnatet.
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Inget arbete pa maskinen sasom service, reparationer, demontering, underhall, etc. far
utféras utan att huvudstrombrytaren (D) ar last i avstangt lage. Sla forst av maskinens
huvudstrombrytare om maskinens matarkabel ska dras ur.

>

Maskinen och omradet i anslutning till densamma ska hallas rent och fritt fran frammande
foremal.

> b

Maskinen &r inte avsedd att placeras i utrymmen med férh6jd explosionsrisk.

SAKERHETSFUNKTIONER

Maskinen &r utrustad med féljande sékerhetsfunktioner: Skydd begransar tilltrade till farlig
maskinrorelse. Maskinen &r dessutom forsedd med tva nddstopp (E) samt lasbar huvudbrytare (D)
for att forhindra obehdrig anvandning vid exempelvis service, rengoéring och underhall, samt vid
borttagande av fastklamt material.

ANVANDNINGSOMRADE

Maskinen &r i sitt grundutférande konstruerad for att komprimera wellpapp. Andra typer av
material kan komprimeras i brikettpressen efter godkannande av tillverkaren. Maskinen far endast
anvandas i utrymmen férsedda med tak, vindskydd samt normal belysning.

A Material av brandfarlig och explosionsfarlig art, t. ex. tryckbehallare eller motsvarande
som vid utsattande for tryck eller gnistbildning kan férorsaka skada, brand eller explosion,
far inte pressas i maskinen. Dessutom far inte kompakt pappersmaterial sasom tidningar,
broschyrer, datalistor, bocker etc. metalliska material, glas, tramaterial, vatskor,
livsmedel, plaster, frigolit, mineraler, kemikalier eller gummi pressas i maskinen.



Svenska

TEKNISKA DATA
(Brickman 900K)

ALLMANNA DATA

A 2470 mm B 2010 mm

C 585 mm D 1350 mm

E 1420 mm F 1870 mm

G 5710 mm H 1355 mm

| 655 mm J 1600 mm

K 920 mm L 1180 mm

M 2430 mm N 265 mm

(6] 1900 mm P 690 mm

Q 1350 mm R 535 mm

S 840 mm T 1960 mm

U 1300 mm \% 1155 mm

Vikt 3700 kg
Dimensioner:

Hojd: 2470 mm

Bredd: 5710 mm

Djup: 2430 mm

Inmatning:

Djup: 1900 mm

Bredd: 1300 mm

Volym: 2m3

Brikettstorlek: 200x200x100-300

mm

Fargkuloér: RAL 2001

(orange)

Ljudniva: 68 (+ 1.0) dB (A)

(ISO 11200 & 11202)
ELEKTRISKA DATA

Driftspénning: 3x400V
Mandver-
spanning: 24V (DC)

Elanslutning:

5-polig Europahandske (32A)

Sakring: 25A (tr6g)
Elmotor: 7.5 kw
Skyddsklass: IP 55
HYDRAULISKA DATA

Arbetstryck: max 200 bar
Presskraft: 250 kN
Presstryck/cm? 62 kg
Cykeltid total: 37 sek
Oljeméngd: 160 liter

Oljerekommendation:
+5°C till +60°C:

Statoil HVXA 32, eller motsvarande
Under +5°C

Vid lagre temperaturer kan det
behdvas en specialolja eller véarmare.
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INSTALLATION

Fritt utrymme runt maskinen ska vara minst 1 meter.

Takhojd dar maskinen ska placeras maste vara minst 30 centimeter
over maskinens totala hojdmatt (se Tekniska data).

(Bilder som texten hanvisar till finns pa nasta uppslag.)

Montera utmatningsrannan (B) (vid transport &r denna normalt
placerad i inmatningsbehallaren (A)) genom att forst demontera
skyddshuven (F) alternativt skyddsplatarna till maskinen. Skruva fast

utmatningsrannan med de fyra skruvarna och fjadrarna (G). Montera
skyddshuven/skyddsplatarna igen.
Tag bort ev. transportstdd mellan hydraulpump (X) och tank.

Aktivera eventuella (4 st) smarjpatroner (J) (tillval) till pressplattan.

Montera inmatningsbeh__étllaren genom att demontera
skyddsplatarna (F och A).

Elinstallation (ska utféras av behorig installator).
Kontrollera motorns (H) rotationsriktning pa foljande satt:
Aktivering av manuellkdrning (i terminalen):

- Sla pa huvudstrombrytaren (D)

Terminaltext:

“BRICKMAN - Tryck F4, 2ggr

KLAR FOR START”

“Huvudmeny* - Tryck pil ner s& markéren star pa
“Manuellkdrning”
- Tryck Enter ¢«

“Manuellkérning* - Stega till markor star pa “Klaff
- Tryck Enter «—

“F1 KLAFF FRAM* - HAIl F1 intryckt i fyra sekunder

"F2 KLAFF BAK”

1. Se om maskinens inmatningsklaff (I) har rért
sig fram mot knivarna (R).
2. Har inga rorelser utforts: sla av huvudstrom-
brytaren och drag ut maskinens matningskabel.
3. Skifta inkommande faser.
- Tryck F4 upprepade ganger tills terminaltext “BRICKMAN, KLAR FOR
START" visas.



SCHEMA OVER TERMINALEN

Anvand pilarna
och bekrafta sedan
med Enter.

HUVUDMENY:
Driftinfo

Maskininstallningar
Manuellkdrning
Sprak

Service

Inloganing

MANUELLKORNING:
Rensa maskin

Inloggning
(kraver l6senord)

Hall tangenten
intryckt for att
manuellkora.
F1:RENSA MASKIN
--- bar
E4:Foregdende meny

A 4

Klaff

Kniv

Press

Press

Broms

Motor

Tryck

Kylflakt

Eoregdende meny (F4)

F1:KLAFF FRAM

F2:KLAFF BAK

--- bar

Q

F1:KNIV UPP
F2:KNIV NER

--- bar
F4:Edregdende meny

F1:PRESS UT
F2:PRESS RETUR
--- bar
F4:Foregdende meny.

F1:LYFT BROMS
--- bar

A 4

N bar

» E4:Foregdende meny
F1:MOTOR

F1:HOGTRYCK+MOTOR
F2:LAGTRYCK+MOTOR

A 4

--- bar
E4:Eoregdende meny

F1:KYLFLAKT

A 4

— sprAK:
Svenska
Eoregdende meny (F4)

SERVICE:

Endast auktoriserad
servicetekniker
Eoregdende meny (F4)

E4:Eoregdende meny

—M Endast auktoriseradi

1servicetekniker :

A 4

INLOGGNING:

Fl:l.in F2:l.ut

F3: Andra lésenord

\Esregend E4)

1
|F6regéende meny (F4) 4

|F6regéende meny (F4) 4
1

wForegdende meny (F4)

Svenska



Svenska

MASKINENS OLIKA DELAR , ;
Kursiv text i bruksanvisningen hanvisar till dessa bilder Utmatningsranna(B)

Fjadrar (G)

nmatningsbehallare (A) .
Ovre givare (T)

Pressplatta (Y)

Nedre givare (Q)
Skyddsplat (P)

Skyddsplat (F)

Presskammare(S)
Skyddsplat (O)
Nodstopp (E)
Smorjpatroner(J)

Pressplatta (Y)
(kniv)

Broms

Kniv/saxstal (R) Inmatnin-

gsklaff (1)
Nodstopp (E)

Smorjpatroner (J)

Framre givare (2)

Bakre givare (U)
Skyddshuv (N)

Skyddsplat

) Bakre givare (A)
. Motor (H)
Skyddsplat (A)
Hydraulpump (X)

Elskap (C) MANOVERPANEL / DISPLAY
[ — : —
000000 .
o0Qo00 _ F4 - backar
Start (L 2 [ [ i menyerna.
,@;\ 5
Nodstopp (E) -
Stopp (M) Aterstaliningsknapp (K) _ Enter
bekraftar val.
Piltangenterna anvands for att flytta
markoren till det objekt som ska véljas. For

Huvudstrémbrytare (D) att kunna se hela menyerna maste man
scrolla (pila ner) med pilarna.
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IDRIFTTAGANDE

Kontrollera att huvudstrombrytaren (D) ar franslagen. Inspektera att inga frammande féremal finns i
inmatningsbehallaren (A), pa maskinen eller i anslutning till maskinen. Kontrollera att uppsamlingskarl
ar placerat under utmatningsrannan (B). Sla pa huvudstrombrytaren. Tryck pa aterstallningsknappen
(K). Maskinen ar nu klar for anvandning.

KORNING

Tryck pa startknappen (L). Applicera materialet i inmatningsbehallaren (A).

Maskinen arbetar en forinstalld tid, darefter stannar maskinen. Gangtid vid leverans &r normalt

tva minuter. (For att &ndra gangtiden, se avsnittet om "Installning av gangtid”.)

Maskinen kan aven stoppas med stoppknappen (M). Maskinen stannar efter utférd arbetscykel, dvs.
staller sig i utgangslage for ny inmatning. Vid behov av att stoppa maskinen omedelbart, anvand
nagot av de tva nddstoppen (E). Atgéarda det som gav upphov till att nédstoppet aktiverades. Aterstall
nodstoppet genom att dra det utat. Tryck pa aterstallningsknappen (K).

FELSOKNING (Meddelande i terminal)
Las ev. felmeddelande i terminalen som sitter pa maskinens elskap (C).

Om terminalen ar tom / saknar text:

Sl& av huvudstrombrytaren (D), drag ut matarkabeln och 6ppna elskapsdaorren.
Kontrollera automatsakringarna i maskinens elskap.

Kontrollera sdkringarna for maskinens stromforsorjning i byggnadens elcentral.
Stang elskapet.

Kontrollera att matarkabeln ej &r skadad.

Anslut igen och sla ater pa huvudstrombrytaren.

Om aterstallningsknappen (K) blinkar:

L&s av ev. meddelande i terminalen.

Vid larm eller nar maskinen varit stromlos maste maskinen aterstéallas genom att trycka in
aterstallningsknappen.

Meddelanden i terminalen:

"Klart for start” - Maskinen ar aterstalld och klar att starta

"Nodstopp paverkat” - En nddstoppsknapp (E) ar intryckt.

"Nodstopp” - En nddstoppsknapp (E) har varit intryckt men aterstéallning av maskinen &ar ej gjord.
"Varmer oljan” - Oljan haller pa att varmas upp. Maskinen gar ej att kora forran ratt temperatur
erhallits.

"Har varmt oljan” - Meddelande att oljan har varmts till ratt temperatur. Behover ej aterstallas.
"Oljan Overhettad” - Temperaturen pa hydrauloljan &r fér hog. Maskinen gar ej att aterstalla och
starta forran oljan svalnat nagot och meddelande "Har varit 6verhettad” visas.

"Har varit Overhettad” - Temperaturen pa hydrauloljan har varit for hég men ar nu nere pa
acceptabel niva igen och maskinen kan startas utan aterstallning.

"L&g oljeniva” - Oljenivan i hydraultanken &r for 1ag. Kontrollera eventuella oljelackage. Atgarda
lackaget och fyll pa olja. Meddelande "Oljeniva” visas. Aterstéll genom att trycka pé &terstéllnings-
knappen (K).

"Oljeniva” - Oljenivan i hydraultanken har varit for Iag eller ligger pa gransen till fér 1ag niva.
Aterstall genom att trycka pa aterstallningsknappen (K).

"Motorskydd utlost” - Overstromsskyddet till elmotorn har lést ut (motorn ar éverbelastad).
Vanta ndgra minuter s att dverstromsskyddet aterstéllt sig. Aterstall genom att trycka pa
aterstallningsknappen (K).
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huvudstrombrytaren (D) ska vara last med hanglas.
Skylt som informerar om att service pagar bor hangas
pa mandverpanelen.

Vid rengdring av utrymme i och runt pressplatta ska
alltid skyddshandskar och lampliga verktyg anvéandas.

(- Vid reng0ring ska maskinen &ven vara stromlés och

0

OFF

"KNIV Fastnat” - Pressplattan (Y) har ej kommit ner till sin nedre givare (Q). Tryck pa
aterstallningsknappen (K). Starta maskinen med startknappen (L). Kér maskinen tills pressplattan
nar sitt dvre lage. Stanna maskinen i detta lage med nodstoppet (E). Sla av huvudstrombrytaren (D)
och drag ut elhandsken till maskinen. Rensa presskammaren (S) fran material.

"KNIV UPP Fastnat” - Pressplattan (Y) har ej kommit upp till sin vre givare (T). Ta bort skyddsplaten
(P) pa baksidan for att komma at pressplattan (Y). Kontrollera att det ej samlats material pa
pressplattan. Kontrollera 6vre givarens funktion och position.

"Klaff Fastnat” — Inmatningsklaffen (1) har ej orkat till sin bakre givare (U). Ta bort skyddsplaten V) vid
inmatningsklaffen. Kontrollera att det ej samlats material bakom klaffen. Kontrollera bakre givarens
funktion och position.

"Press FASTNAT” - Presscylindern har ej kommit till sitt framre lage. Tryck pa aterstallningsknappen
(K). Starta maskinen med startknappen (L). Kér maskinen tills presscylindern nar sitt bakre lage.
Stanna maskinen i detta lage med nodstopp (E). Sla av huvudstrombrytaren (D) och drag ur
matarkabeln till maskinen. Las huvudstrombrytare med hanglas. Rensa presskammaren (S) fran
material.

Rensa &ven runt framre (Z) och bakre (A) givarna.

"Fel pa B317” - Fel pa tryckgivare. Kontakta auktoriserad servicepersonal

"Viktigt. Byt batteri i PLC!!!” - Batteriet i PLC maste bytas. Kontakta omgaende auktoriserad
servicepersonal.

"Boka service” - Maskinen ar i behov av service. Kontakta auktoriserad servicepersonal.

INSTALLNING AV GANGTID (i terminalen):
Terminaltext:

“BRICKMAN - Tryck F4, 2ggr
KLAR FOR START*
“Huvudmeny* - Tryck pil ner s& markoren star pa “Maskininstallningar®

- Tryck Enter ¢
“Maskininstallningar® - Pila ner till markor star pa “Gangtid vid start*
- Tryck Enter
“Gangtid
Tidstyrd" - Pila till JA (gar installda minuter)
- For att byta till nej (kontinuerlig drift), tryck Enter
- Pila markor till star pa XX i “Gangtid xx-minuter*
- Ange antalet 6nskade minuter med hjalp av siffertangenterna.
- Tryck Enter for att bekrafta val Y-
- Tryck F4 upprepade ganger tills terminaltext “BRICKMAN 300, KLAR FOR START" visas.
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SCHEMA OVER TERMINALEN TOTAL DRIETTID:
HUVUDMENY: e
Driftinfo > - Eoregaende meny (F4)
Maskininstallningar DRIFT INFO: OLJETEMPERATUR:
. Total drifttid :
Manuellkérning | | T~ ... 1 ™M °C

Oljetemperatur

Sprak : : Eoregdende meny (F4)
. Monitorering

Service I/O Visnin

Inloggning g || MONITORERING:

Eoregdende menv (E4) Eoregaendemenv (EA) 1 | "}

Eoreqdende menv (F4)

Anvand pilarna

och bekrafta I/0 VISNING:
sedan med Enter. Ing&ngar:
X0-X7, X10-X17
Utgangar:

YO0-Y7,Y10-Y17
"\Ecregdende meny (E4)

—N GANGTID:
Tidsstyrd (JA)
Géangtid _--- minuter

Max tid --- minuter
Eoreqdende menv (F4)

N AUTOSTART:
Autostart (Av)
FC/ULtid 10 s

) | MASKININSTALLNINGAR: e —

. : Eoregdende menv (F4)
Gangtid vid start o ———————————— .
Autostart 1OBS! Kraver 1
Klaffinstallningar rinloggning: :
Kylflakt | | | KLAFFINSTALLNINGAR
50/60Hz Antal slag --
Grundinstallning — Tid slag 1-4 ...s
Lyfter broms H Klaff kan backa --
Edregiende meny (F4) Tid--s

Foregdende meny (F4)

h'KYLFLAKT

i Startar 6ver 50 grader C |
1Féregdende meny (F4) |

1
1
1
1
: H
1 50/60Hz: 1
1
1
1
1
1
.
]

vvalj frekvens 50Hz |
1Féregdende meny (F4) |

iGrundinstélllning (F1)
'VARNING
'Foregaende meny (F4) !

—DI Lyfter broms tryck:

---- bar
Eoregdende meny (F4)

3.00
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VECKOVIS TILLSYN OCH UNDERHALL

OBS ! Las alltid huvudstrémbrytaren (D) (
vid tillsyn och underhall, service samt
borttagning av fastklamt avfall etc: O

OFF

Stada runt och pa maskinen. Kontrollera att inga frammande féremal finns pa maskinen.
Kontrollera att inga skador pad maskinen forekommer.

Tag av skyddshuven (N). Dammsug hydraulaggregatet. Kontrollera att det inte finns nagra olje-
lackage. Om flakt ar monterad: Lossa kontakten i elskapet (C) som ansluter flakten i skyddshuven
over hydraulaggregatet innan skyddshuven lyfts av.

Lossa skyddsplat (O) och rengor fran ev. material som hamnat pa fel sida av inmatningsklaffen (1).
Lossa skyddsplat (P) och rengor fran ev. material som hamnat uppe pa pressplattan (Y).

Kontrollera att det inte finns nagra oljelackage pa maskinen samt att alla skruvar och muttrar ar
atdragna. Kontrollera att inga detaljer sitter 16st eller ar skadade.

SAKERHETSKONTROLL

Kontrollera regelbundet att skyddsplatar ar intakta och korrekt placerade. Kontrollera ocksa regel-
bundet de tva nddstoppens (E) funktion. Kontakta omgaende auktoriserad servicepersonal om
nodstoppen inte fungerar.

Om nagot fel upptacks pa ovanstaende funktioner far maskinen inte anvandas forran auktoriserad
servicepersonal reparerat maskinen.

Service och reparation far endast utféras av kunnig personal och i enlighet med maskin-
tillverkarens instruktioner.

SERVICE

Forsta service bor ske inom 500 timmars driftstid. Darefter bor service utféras med 500-1000 tim-
mars intervall eller en gang per ar. Detta intervall kan variera beroende pa omgivande miljo samt
det material som maskinen ska pressa och bor darfor diskuteras med av tillverkaren auktoriserad
servicepersonal.

?3 Vid oljebyte: Kontakta de lokala myndigheterna for rdd om miljdanpassad resthantering av
olja.

10



EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
b TOMRA

Vi Tomra Compaction AB
Box 58
SE-576 22 Savsjo, Sweden
Tel.: 46-382-15700
Fax: 46-382-10607

forsakrar under eget ansvar att produkten

som omfattas av denna forsékran ar i overensstammelse med foljande
standarder eller andra regelgivande dokument enligt villkoren i direktiv

2006/42/EG (Maskindirektivet)
2004/108/EG (EMC-direktivet)

SS-EN 60204-1
SS-EN 1SO13850
SS-EN 1SO12100-1
SS-EN 1SO12100-2
SS-EN I1SO13857
SS-EN 982

SS-EN ISO 13849-1

Ljungby, 2014-08-14

JLB

Produktchef och sammanstéllare av teknisk dokumentation
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You are a Resource Revolutionary.

TOMRA is a world leader in compaction solutions for solid
waste materials at the source. We offer a comprehensive
range of compaction systems that make waste management
more efficient and profitable.

More into less, purpose into progress, TOMRA transforms
the way the world obtains, uses, and reuses its resources.

b TOMRA

Tomra compaction AB

Box 58, SE-576 22 Savsjo, Sweden
Tel: +46 382-157 00

Fax: +46 382-106 07

E-mail: info.compaction@tomra.com

www.tomracompaction.com
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