e Service protokoll

Utfardare: Aron Svensson

Kund Goteborgs mekaniska werkstad
Adress Askvadersgatan 2, 41834 Goteborg
Utforare Aron Svensson, Joel Svensson
Maskinfabrikat Quick-Tech

maskintyp VMC 1060

maskinnummer 1604

Anl. ID 20200055

V13

Flerop

Sidan 1av 4

Matning geometri Ok NOk
Kontrollera Geometri (se bifogat matprotokoll) 00
Kontroll parallellitet spindel (se bifogat matprotokoll) O O
Maétning kast vid spindelnos samt 300mm O O
Kommentarer/atgarder
Ej genomfort pga att kulskruv och gejd glapp i x
Axlar
X-axel
Smorjning: Avseende funktion och lackage O X
Gejdstyrning: Skador, slitage och méatning av glapp ]
Avstrykare: Skador och funktion O X
Drivning: Okularbesiktning kulskruv och koppling ]
Drivning: Glappmatning kulmutter samt andlagring O O
Gejdskydd: skador och funktion ]

Kommentarer/atgirder

Synliga skador pa kulskruv, glapp i kilar till gejd. Mycket hal och lackage i smorjsystem.

Rekommenderar genomgang av x-axel inom en snar framtid.

Rekommenderar byte av avstrykare.

Y-axel

Smorjning: Avseende funktion och lackage
Gejdstyrning: Skador, slitage och matning av glapp
Avstrykare: Skador och funktion

Drivning: Okularbesiktning kulskruv och koppling
Drivning: Glappmatning kulmutter samt andlagring
Gejdskydd: skador och funktion

Kommentarer/atgirder

X axel och y axel delar smérning sa mycket lackage dven har.

UX
X O
UX
X O
X O
X O

Rekommenderar byta av avstrykare.

Kulmutter 0.02mm glapp
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Z-axel

Smorjning: Avseende funktion och lackage
Gejdstyrning: Skador, slitage och méatning av glapp
Avstrykare: Skador och funktion

Drivning: Okularbesiktning kulskruv och koppling
Drivning: Glappmatning kulmutter samt andlagring
Gejdskydd: skador och funktion

Kommentarer/atgirder

OX X XK X X
XOOOOoOO

Flerop

Sidan 2 av 4

Spindel
Kontrollera dragkraft i spindel

Spindelkona: Okularbesiktning skador och renhet
Motorflakt: funktion och renhet

Drivning: oljud / vibrationer

Svivel: skador och lackage

Kontrollera funktion sparrluft

Kontrollera lackage

Visuell inspektion spannpacket / métning utstotare

Kommentarer/atgirder
Dragkraft: 8Kn

XXXKXKXKXKNX KX

Ooooooon

Spant rem.

Verktygsvixlare/magasin

Magasin kedja: okularbesiktning kedja, hjul, styrning och drivning
Kontroll cylindrar: lackage, skador funktion

Vaxlar arm: lackage, Oljeniva, skador och funktion

Mellangripare: lackage, skador och funktion

Dorr: kontroll skador, hastighet och dampning

Vaxelposition: kontroll position, oljud

Kommentarer/atgirder

XX XXX KX
ogoooon

Bytt luftslangar till cylinder som faller ner verktyg pga att de var torra och hade gatt sénder.
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Media

Pneumatik

Luftberedningsenhet: kontroll lackage, fastsattning och tryck.
Luftberedningsenhet: kontroll filterelement

Kontrollera slangar och ledningar for lackage

X X X
0o

Kommentarer/atgirder

Kylning

Kontrollera kylvatskeniva

Kontrollera slangar och ledningar for lackage
Kontrollera pump

X X X
0o

Kommentarer/atgirder

Centralsmorjning
Kontrollera niva ]
Kontrollera slangar och ledningar for lackage ]

Kommentarer/atgarder
Mycket lackage x samt y axel

Skarvatskeanldggning

Kontroll pumpar Ol
Kontroll Nivavakt O
Kontrollera filter O

Kommentarer/atgirder

Spantransportor
Visuell inspektion skruv Ol
Kontrollera koppling L]

Kommenta rer/étgéirder
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Maskinholje och elskap

Maskinholje

Visuell inspektion fonster

Funktionskontroll dérrbrytare inkl. sekundardorrar
Funktionskontroll nédstoppsbrytare

Kontrollera dérrféringar / anslag

XX X X
oodo

Kommentarer/atgirder

Elskap

Kontrollera tatning

Funktionskontroll elskapskyl / filterventilation
Kontrollera filtermattor

Visuell kontroll elkomponenter

Kontrollera servo flaktar

XX KX KX KX
Oooooo

Kommentarer/atgirder

Ovriga kommentarer/atgirder

Servicetekniker

Namn Aron Svensson
Telefon 0500 78 33 64
E-mail Aron.svensson@elektroautomatik.se

Datum 310921
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